Kratka navodila za uporabo naprsevalnika Balzers SCD/CED

OPOZORILA

Uporabljaj zas¢itne (latex) rokavice!

Elektrode (za naprsevanje C) potisni do konca in ne vle¢i kablov!!

Uporabljaj samo originalno grafitno nitko: enojno ali najve¢ dvojno. Z uporabo predebele
nitke lahko pride do okvare naprsevalnika!

Za naprSevanje debelejSih plasti grafita ponovi postopek.

Jeklenka z Ar je vedno odprta, ventila ne dotikaj! Vodo vedno zapri po kon¢anem

naprsevanju z Au!
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Naprsevanje z ogljikom — C:

Preveri, da imas visok valj in ¢e ni ga
zamenjaj.
Postavi tudi mizico za ogljik.
Nastavi stikalo v »skritem predalu« na
»EVAP«.
Postavi vzorce v center mizice na vi§ino 3-5
cm.
Nastavi novo grafitno nitko (v obliki S ali 8).
Pokrij valj in zapri zaslonko (polozaj »Z«).
Vklopi naprsevalnik — zeleni gumb. Na
zacetku rahlo pritisni na valj (dva prsta!).
Ko je vakuum med 4x1072 in 6x10°2 mbar,
prikljuci na elektrode elektri¢na kabla.
Uporabljas sklop gumbov za »CARBON
EVAPORATION«:
e s presledki pritiskaj gumb »UP« da
nastavis§ tok na =~ 1,5 A (enojna nitka)
2,5 A (dvojna nitka)
o takrat nitka rahlo zazari (tako oGisti$
nitko) in pritisni gumb (po 2-3 s)

»RESET«.

e odpri zaslonko (»O«) in pritisni gumb
»FLASH«

o Spusti "FLASH« takrat, ko nitka
pregori.

10) Izklopi naprsevalnik (zeleni gumb).
11) Pocisti valj (krpa + etanol), odstrani ogljikovo

nitko in se vpisi v zvezek evidence dela.
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NaprSevanje z zlatom — Au:

Preveri, da imas nizek valj in ¢e ni ga
zamenjaj.

Nastavi stikalo na »SPUT«.

Odpri vodo za hlajenje naprave.

Postavi vzorce v center mizice na visino 5-6
cm.

Zapri pokrov — »SHUTTER CLOSED«.
Vklopi naprsevalnik — zeleni gumb. Na
zaCetku rahlo pritisni na valj (dva prstal).

V »skritem predalu« stikalo postavi na

» TIMER« in nastavi ¢as naprSevanja (= 60-
100 s).

Ko je vakuum < 10"t mbar, nekajkrat (s
presledki) pritisni gumb »rinsing« (2-4 krat)
Ko je vakuum = 5x102 mbara, vklopi gumb za
visoko napetost »HV ON«.

10) Z gumbom »current« nastavi tok na 16-20

mA.

11) Ko je tok stabilen odpri pokrov -

»SHUTTER OPEN« (Cas se za¢ne odstevati).

12) Ko se konc¢a odstevanje: zapri "WSHUTTER,

izklopi naprsevalnik (zeleni gumb) in zapri
VODO.

13) Pocisti valj (krpa + etanol) in se vpisi v zvezek

evidence dela.

Maj 2015



Kratka navodila za uporabo naprsevalnika Balzers SCD/CED

Film thickness (nm)

Film

50

thickness (nm)

45 ] \\
40 i | < \\
\
3 \\
\ ,,
30 \
25 \ \
20
BN g ey
- \ o
? : \\\ 15 \\\\
¥ \\\ ) \Q\
) A
\. ol 5 \-
S+
20 30 40 50 60 70 20 30 40 50 60 70
Working distance (mm) Working distance (mm)
Fig. 8 Film thickness for a single carbon thread Fig. 9 Film thickness for a double carbon thread
Sputtering time (sec) Sputtering current (mA)
100
/ 40
20
Working distance 50 mm /
80 (—— Operating gas Argon 4
Working pressure 0,05 mbar /
0 /
60 -
50 /
a0
30 // ,--""/
20 - ,.—-—/
10 / ,/
-0
Film thickness (nm) 10 15 20 25
Fig. 10 Sputtering. tinme diagram for gold (19,3 g;’cmjl
© Maja Cedarek, Zoran Samardzija 2 Maj 2015



